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Arnold Umformtechnik:
Remform supera una prueba limite

El Institut fir Fahrzeugbau (Instituto de
construccion automovilistica) recomien-
da la tecnologia de unidén roscada direc-
ta para pléstico — Exito de la aplicacién
en el laboratorio “Carreras” - Reduccion
de costes con una ganancia simultanea
de sequridad

(Forchtenberg) La tecnologia de
union directa va adquiriendo una
importancia creciente sobre todo
dentro de la industria automovili-
stica. Los tornillos con generacion
de rosca ponen de manifiesto sus
ventajas sobre todo en el ensam-
blaje de piezas de plastico. Las in-
vestigaciones del Instituto de
construccion automovilistica en
Wolfsburg (IFBW) han demostrado
que este tipo de tornillo ha con-
seguido resolver la disyuntiva en-
tre costes y calidad. La combina-
cion de la reduccion de los costes
derivados del montaje, el procesa-
miento y las piezas, con el incre-
mento de seguridad debido al inte-
ligente diseio del perfil, confiere
un interés a esta nueva generacion
de tornillos sobre todo en el caso
de la serie de modelos grandes.
Pero su funcionalidad se pone to-
talmente a prueba en la serie de
vehiculos pequenos. La Escuela
Técnica Superior Wolfsburg ha
buscado a tal fin el laboratorio de
ensayos mas exigente con que
cuenta la industria automovilisti-
ca: la aplicacion en las carreras.

Los automoviles de carreras de las di-
stintas Férmulas constituyen la catego-
ria reina del deporte de las cuatro rue-
das. Ninguna otra familia de carreras
presenta un perfil comparable de
exigencias en cuanto a la capacidad téc-

nica, de conduccién y también financie-
ra de todos las partes implicadas. Por
eso, las experiencias y las innovaciones
derivadas de las carreras de Férmulas
siempre han sido incorporadas al desar-
rollo de los automoviles de serie. Mate-
riales como el aluminio o la fibra de car-
bono tuvieron que demostrar antes sus
virtudes en las carreras. Las tecnologias
de construccién que han permitido un
abaratamiento de los costes, como la
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realizacion rapida de prototipos (rapid
prototyping), tuvieron sus origenes igu-
almente en el deporte de las cuatro rue-
das, antes de hacer su entrada triunfal
en la fabricacién automovilistica. Para
los futuros ingenieros de automoviles,
el desarrollo de un coche de Férmula re-
presenta un caudal de experiencia de
valor incalculable para su futuro profe-
sional.

Rapido y adecuado

El programa “Formula Student” (Férmu-
la Estudiante), creado en 1981 por la So-
ciety of Automotive Engineers (SAE)
ofrece al alumno de ingenieria la excep-
cional oportunidad de prepararse desde
un principio para las exigencias futuras

El Grupo Arnold es una filial al 100
% del Grupo Wiirth, que cuenta con
mas de 54.000 empleados y 378
sociedades en todo el mundo y
factura mas de 7.000 millones de
euros.

de su practica profesional. Al finy al ca-
bo no sélo se trata de construir el coche
mas rapido, sino de encontrar un com-
promiso inteligente entre la construc-
ciény las prestaciones en carrera, la pla-
nificaciéon financiera y los argumentos
de venta. Como era de esperar, el plan-
teamiento de la “Formula Student” (FS)
ha resultado un auténtico éxito entre los
estudiantes de la ETS de Wolfsburg.
Desde su fundaciéon en el ano 2003, el
proyecto bautizado con el nombre de
“Wob-Racing-Team” se afana en la con-
struccion y fabricacién de un bélido
competitivo de la Férmula SAE.

“El monoplaza debe resultar poco co-
stoso y contar con una manejo fiable y
sencillo”, asi resume Steffen Niemann,
director técnico del proyecto “Wob-
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Racing”, las exigencias con que se en-
frenta su equipo. Tras unos éxitos inicia-
les en las competiciones FSG en Gran
Bretana y Alemania, los estudiantes tra-
bajan en la generacion 2006 de coches
de carreras y en las soluciones para con-
seguir la pole position. Con la empresa
Arnold Umformtechnik GmbH de Forch-
tenberg se ha dado con un socio de de-
sarrollo que no sélo aporta su apoyo al
proyecto en el aspecto financiero, sino
sobre todo mediante la transferencia de
conocimientos.

Técnica de ensamblaje bajo carga
extrema

La empresa de Forchtenberg ha podido
aportar principalmente sus conocimien-
tos técnicos para el perfeccionamiento
de la tecnologia del ensamblaje. “La
utilizacion de tornillos con generacién
de rosca de la marca Remform refuerza
nuestro trabajo en todas las disciplinas
necesarias”, afirma el director de pro-
yecto Niemann. “Hemos acortado la ca-
dena de proceso, estamos reduciendo
los costes derivados del montaje, el
procesamiento y las piezas, y anadimos
un colchén adicional de seguridad gra-
cias a la utilizaciéon de Remform”, asi re-
sume el director de proyecto el primer
ano de colaboracion.

“El tornillo Remform utilizado aqui es
una evolucion coherente del hecho que
estos elementos de ensamblaje realizan
funciones adicionales durante el atornil-
lado”, explica el Prof. Paul Wollschlager,
director suplente del Instituto de con-
struccion automovilistica. El principio
del atornillado directo facilita que el tor-
nillo asuma, durante el enroscado, fun-
ciones de fabricacién que, en el caso de
la produccion convencional, han de ser
ejecutadas como una secuencia de tare-
as independientes. Una broca integrada
en la punta del taladro perfora durante
el enroscado, en primer lugar, el didamet-

ro de perforacién adecuado, antes de
que el tornillo vaya generando con su
hilo la rosca del taladro. “Se hacen
innecesarias las operaciones de taladro
y creacion delaroscay sereduce el tiem-
po de montaje. El ahorro en las maqui-
nas y herramientas necesarias para tales
fines, incluida la soldadura, disminuye
los costes de montaje”, continta expli-
cando el especialista de fabricacion. Pe-
ro para que la utilizacién no presente in-
cidencias, es requisito previo que el ma-
terial a conformar posea una cierta duc-
tilidad minima.

Suplemento de seguridad
patentado

Es algo que se puede dar por desconta-
do al utilizar la tecnologia Remform en
WobRacing. El sistema de aspiracion del
bélido con identificacion de modelo
WRO01 es una pieza de poliamida PA-6,
realizada mediante confeccién rapida
de prototipos (rapid prototyping), a la
que no solo va atornillada la regleta de
inyeccién, sino que también va fijado fir-
memente el sensor de temperatura. Los
elementos Remform se han acreditado
en este entorno como auténticas solu-
ciones para los problemas. La geometria
de rosca patentada confiere a la juntura
una resistencia notablemente mayor
frente a la rotura del filete de la rosca, y
proporciona una mayor diferencia entre
el momento de atornillado y el de enros-
cado excesivo que los clasicos tornillos
de angulo plano de 30°. Los tornillos,
que de esta manera siempre estan en-
roscados a tope, generan un margen
adicional de seguridad, tan necesario
precisamente en las condiciones extre-
mas de aplicacién en el mundo de las
carreras.

Ademas, el presupuesto notablemente
mas econdmico que resulta del uso de
Remform constituye una auténtica ven-
taja competitiva: “El ano que viene se-

guiremos disfrutando de una ventaja
respecto a la competencia, ya que el
tema de los elementos de unién sigue
estando subestimado por parte de
nuestros rivales en la Formula Student”,
augura Niemann, director del proyecto
WobRacing. “Luego se volvera a mezclar
la baraja”. La competencia nunca duer-
me, tan sélo tiene ocasionalmente un
ojo cerrado.
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