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Soluciones que unen.

Una union afortunada

La cooperacién temprana como factor
de éxito — Reduccién de costes demo-
strable a través de la cadena de creacién
de riqueza - Aumento de calidad medi-
ante una mayor seguridad de proceso

(Forchtenberg) Los precios son
producto de los costes. En esta
simple formula se basa la filosofia
de la empresa industrial Ubrig &
S6hne, de Heiligenhaus: no sélo el-
los mismos se han integrado anti-
cipadamente en el proceso de de-
sarrollo de un producto del cliente,
sino que han desarrollado desde el
inicio del proyecto soluciones glo-
bales junto con los propios provee-
dores. El resultado da la razéon a
esta empresa tradicional; los lar-
gos anos de confianza en las com-
petencias del socio salen a cuenta.
Hasta la fecha, Ubrig & Sohne ha
sabido, incluso con presiones de
costes enormes, mantener la cali-
dad gracias a una estrecha colabo-
racion con experimentados pro-
veedores.

Respecto a la aplicaciéon de la filosofia de
la empresa, Mario Metzger, director de
productos del Arnold Umformtechnik
GmbH, especialista en tornillos de For-
chtenberg, y desde hace muchos afos
socio de desarrollo de Ubrig & Séhne,
corrobora: "En los Ultimos 15 afos de
nuestra colaboracién hemos estado
siempre presentes en los inicios de un
proyecto de nuevo desarrollo". Desde
principios de los afos noventa, Ubrig &
Séhne apuesta por los tornillos auto-
rroscantes tipo Remform de la empresa
Arnold para la tecnologia de uniones.
Por esas fechas, Ubrig comenzaba a rea-
lizar a mayor escala el montaje de sub-
gruposy, con ello, las uniones atornilla-

das clasicas. La
decision a favor de
Remform se tomd
rapidamente. Los
pares de atornilla-
do y sobreapriete
bajos son los argu-
mentos convin-

Peter Langer, centes de los tor-
Ubrig Industrial nillos autorros-
Engineering cantes. Cumplen

en su totalidad el
perfil de requisitos del pliego de condi-
ciones. Ademas, son claramente mas
baratos que la unién de tornillo/tuerca
métrica. "Hoy en dia realizamos aproxi-
madamente el 80 % de las uniones ator-
nilladas con productos Remform de la
firma Arnold", subraya Peter Langer, del
departamento Industrial Engineering de
Ubrig.

La marcha triunfal del plastico

Ubrig & S6hne ha contribuido de forma
determinante, junto con Arnold Um-
formtechnik, al proceso de unién direc-
ta en el campo de los plasticos. Al poco
tiempo de iniciar su colaboracién, am-
bas empresas identificaron que el pla-
stico iba a imponerse como material en
la industria automouvilistica. La plastici-
dad, el peso y las aptitudes de reciclaje
son los argumentos determinantes para
el uso de los materiales sintéticos. "El
material, comparativamente flexible, es
especialmente idéneo para uniones
atornilladas directas", comenta Langer
sobre la decision a favor de los elemen-
tos de unién de Forchtenberg. "Las ven-
tajas de los tornillos autorroscantes sa-
len a relucir sobre todo en aplicaciones
con agujero para roscar precolado."

En estrecha colaboracion con el espe-
cialista de desarrollo de Arnold, en
Ubrig & Soéhne no tardaron en com-

probar que sobre todo los elementos de
unién Remform influyen favorablemen-
te en la situacién de los gastos. Desapa-
recen los costes de material para inser-
tos y los gastos por marqueteria. La ele-
vada velocidad de atornillado exigida y
la limpieza con pistola automatica de
los elementos de construccién permiten
tiempos de ciclo cortos. El grado de uti-
lizacién y la productividad de la instala-
ciéon aumentan de forma duradera. "La

La unidn directa en pléasticos proporcio-
na ventajas en términos de costes sin
pérdida de calidad.

reduccion de costes asciende a mas del
60 % respecto a la unién clasica", afirma
Langer, haciendo balance de la apuesta
por esta forma de tecnologia de unién.

Nuevas calidades

Los efectos son consecuencia directa de
la particularidad de los tornillos Rem-
form de labrarse automaticamente la
rosca. La geometria asimétrica del file-
teado de los tornillos Remform abre a
esta linea de productos, también en
Ubrig & S6hne, continuamente nuevos
campos de aplicacién. El disefo paten-
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tado reduce las tensiones que se gene-
ran en el borde mientras se labra la ros-
ca. Los angulos de los flancos, que dis-
minuyen hacia el vértice de la rosca, ase-
guran la reduccion de las tensiones ra-
diales. Esto reduce claramente los ries-
gos de romper el domo roscado. Los tor-
nillos Remform aumentan asimismo la
seguridad de la unién. El flanco de rosca
alejado de la cabeza del tornillo lleva un
radio. El lado vertical orientado a la ca-
beza retiene el plastico y aumenta el so-
lapamiento de los flancos de rosca. Esto
garantiza fuerzas de arranque altas para
la traccion y el par de giro. El flanco ver-
tical asegura ademas que las fuerzas de
aplicacién sean desviadas en direccion
axial, es decir, la direccion correcta. En
comparacion con tornillos planos de
30°, los ingenieros de Ubrig & Sohne
pudieron demostrar que los resultados
de medicion, con valores de carga de ar-
ranque y diferencia situados entre el par
de sobreapriete minimo y el par de ator-
nillado maximo, pueden estar muy por

encima del 30 %.

"En total consignamos una cuota de ap-
roximadamente 80 % de uniones ator-
nilladas directas en el campo de los pla-
sticos, y la tendencia es al alza", declara
Peter Langer, planificador de procesos
en Ubrig & Séhne. "Esta evolucién con-
tinuara. De la mano de los especialistas
de Arnold estaremos en condiciones de
satisfacer los pardmetros de calidad exi-
gidos por los fabricantes, aunque las
presiones sobre los gastos sean altas.

El Grupo Arnold es una filial al
100% del Grupo Wiirth, que cuenta
con mas de 50.000 empleados y
314 sociedades en todo el mundo y
factura mas de 6.000 millones de
euros.

El fabricante de tornillos Arnold
Umformtechnik GmbH produce
anualmente unos 3.500 millones de
tornillos. La especialidad de la com-
pania es el desarrollo y fabricacién
de elementos de unién autorros-
cantes. Los tornillos de las marcas
Taptite o Remform generan sin viru-
tas la rosca de la tuerca en el taladro
de la aplicacién y permiten con la
mayor seguridad de operaciéon unos
ahorros de costes en el montaje de
hasta el 80%. En cualquier automo-
vil producido en Alemania hay, co-
mo media, 250 uniones de Arnold
Umformtechnik. EI 50% del volu-
men de negocio de 66 millones de
euros, obtenido por Arnold en el
ejercicio de 2005, procedieron de la
industria del automoévil. Pero los
clientes de la industria electrénica y
de bienes de consumo son también
grandes consumidores, y no sélo de
los elementos de unién: Arnold of-
rece la gama completa de servicios
desde la asesoria especifica para
una aplicaciéon hasta la completa
garantia de seguridad, pasando por
el desarrolloy la fabricacion.
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