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Soluciones que unen.

Experience

the Difference!

Uniones por sistema

Arnold Umformtechnik y Arnold & Shin-
jo lanzan el sistema RIVTEX. Un concep-
to global reduce costes sin perjuicio de
la calidad. La filial Arnold & Shinjo pre-
senta una tecnologia inteligente para
herramientas y procedimientos de tra-
bajo.

(Forchtenberg) Mas pequeio, mas
delgado, mas barato. Esta tenden-
cia se esta imponiendo en todos
los sectores industriales, y ahora le
ha llegado el turno a la transfor-
macion de chapa. Los elementos
de union modernos deben cumplir
unos requisitos cada vez mas
estrictos, tanto en el ambito de la
alta tecnologia como en la
industria automovilistica. Incluso
los fabricantes de electrodomésti-
cos, como lavadoras y lavavajillas,
estan presionados por las exigen-
cias en cuanto a precio y calidad, y
por ello buscan nuevas soluciones.
En este sentido, es sumamente im-
portante elegir unos elementos de
union que sean fiables y se colo-
quen de forma econémica, pues ya
no es posible reducir mas los co-
stes por medio de las piezas ex-
clusivamente.

Para ahorrar costes de forma apreciable,
es necesario intervenir en la cadena de
procesos. Si el precio por pieza pudiera
reducirse un 20 por ciento, se conse-
guiria un ahorro de costes de casi un 2
por ciento de promedio. Sin embargo, si
en la ecuacién consideramos la totali-
dad del sistema, es posible conseguir
una reduccion de hasta el 80 por ciento
en los costes derivados de las opera-
ciones de union.

1l

' Ty 1reed

‘:' ' |.~1

Una solucion global en lugar de
una consideracion aislada

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG,
especialista en desarrollar elementos de
union capaces de satisfacer los requisi-
tos mas exigentes, supo detectar ense-
guida esta tendencia del mercado. Tras
analizar varios estudios procedentes de
fuentes consolidadas, hace anos que
esta empresa apostd por desarrollar so-
luciones globales, en lugar de la practica
habitual de considerar los productos de
forma aislada. Para ello, Arnold Um-
formtechnik fund6 en 1994 la empresa
Arnold & Shinjo GmbH & Co. KG, que
desarrolla y comercializa tecnologias
junto con la empresa matriz. Arnold &
Shinjo asesora a sus clientes en las fases
de planificacion, disefno y realizacién de
herramientas para la produccion de pie-
zas de chapa, y les proporciona la tecno-
logia de herramientas que necesitan en
cada caso.

Este mismo procedimiento, que tan
buen resultado ha dado, es el que utiliza
la empresa de Forchtenberg para la co-
mercializacion de las uniones RIVTEX. La
oferta consiste en un paquete que con-
tiene un perno y una tuerca, ademas de
la tecnologia de trabajo especialmente
adaptada a las ventajas del producto.

RIVTEX también consigue buenos
resultados con chapas delgadas

La gama de productos RIVTEX se com-
pone de pernos de introduccién a pre-
sion y de tuercas perforadoras. El pro-
cedimiento de trabajo es automatico y
satisface los requisitos de mecanizado
de chapas de acero y aluminio con me-
nos de 1 milimetro de espesor. RIVTEX se
enmarca entre los denominados ele-
mentos de unién imperdibles, que se in-
troducen a presion en la pieza de chapa
preformada. Gracias al gran tamano de
su zona de adherencia, los elementos
RIVTEX proporcionan una elevada resi-
stencia frente a esfuerzos de traccion y
torsién, de manera que la unién es in-
trinsecamente segura. El resultado es
una pieza de chapa de gran calidad y li-
sta para ser montada.

Las uniones RIVTEX sustituyen a los tra-
bajos de soldadura y eliminan los ries-
gos para el medio ambiente que dichos
trabajos suponen. La estructura super-
ficial de la zona de aplicacién no se al-
tera y ademas desaparecen las salpica-
duras de soldadura, con lo que no es ne-
cesario repasar la unién. Los riesgos de
corrosién propios de los trabajos de sol-
dadura en chapas de acero (en el 90 por
ciento de los casos se requiere una gal-
vanizacion posterior) desaparecen con
el sistema RIVTEX.

Relacion con el proveedor del
sistema

El principal factor de ahorro asociado al
uso de los elementos RIVTEX tiene que
ver con los tiempos de montaje. El po-
tencial de ahorro obedece a una consi-
deracion global desde la fase de planifi-
cacién de las etapas del proceso. Aqui es
donde entra en juego el proveedor Ar-
nold & Shinjo. Esta filial del grupo Ar-
nold suministra la tecnologia adecuada
para herramientas y procedimientos de
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Comparacion de costes

Costes de material por tuerca

Costes de montaje

Tiempo de fabricacion (ca. 12 Sec)
Costes por minuto (ca. 45,-€/h)
Costes de produccion

Usura utensile

Costes por tuerca

4 tuercas a chapa y 150.000 chapas por ano 81.000 € / aino

Ejemplo M6 Tuerca

0,02 € 0,0357 €
0,2 min

0,75 €/min.

0,15 €

0,00155 € 0,00085 €
0,17155 0,03655

Ahorro por tuerca: 0,135 €

trabajo. Debido a las normas de segu-
ridad aplicables en la industria del auto-
movil, este proveedor debe cumplir
unos requisitos muy estrictos. Las herra-
mientas basicas deben estar normaliza-
das y ser aptas para el proceso que cor-
responda. A pesar de su tamano reduci-
do, las herramientas son flexibles y pue-
den trabajar en todos los angulos. Ade-
mas, son fiables y reducen extraordina-
riamente el riesgo de averia de la insta-
lacion.

A diferencia de los tornillos y tuercas pa-
ra soldar, los elementos de unién pue-
den aplicarse de manera integrada en
las operaciones de estampacién y em-
buticién de la chapa. Arnold & Shinjo of-
rece una tecnologia normalizada para
las herramientas y el sistema de avance,
de manera que es posible colocar varios
elementos de unién con un solo recorri-
do. Los elementos RIVTEX pueden colo-
carse con un util consecutivo en movi-
miento rapido y también con una
prensa para transferencia o un tren de
prensas. De este modo se elimina una
operacién de trabajo completa y la cali-
dad dela unién aumenta.

Resumen

Con el sistema RIVTEX, Arnold Umform-
technik y Arnold & Shinjo ofrecen una
alternativa de calidad al procedimiento
de soldadura habitual. Los pernos y las
tuercas se introducen a presién y con
una fijacion imperdible en la pieza de
chapa lista para montar, y se caracteri-
zan por soportar grandes esfuerzos de
torsion y de traccion. El procedimiento
de unioén, controlado por una tecnolo-
gia inteligente, se integra en el proceso
de prensado y sustituye al menos a una
operacion de trabajo completa.
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El alma extraplana de material compu-
esto empuja el material de la chapa (con
ayuda del anillo empujador) al interior
delaranuradeseguridad.

(Fuente: Arnold Umformtechnik GmbH)

El Grupo Arnold es una filial al 100
% del Grupo Wirth, que cuenta con
mas de 54.000 empleados y 376
sociedades en todo el mundo y
factura mas de 7.000 millones de
euros.

El anillo perforador hace el agujero e in-
troduce el material en la ranura de sequ-
ridad

(fuente: Arnold Umformtechnik GmbH)

Persona de contacto:

Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG

Michael Pult, Economista Director de

Marketing & Communications

Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de

www.arnold-umformtechnik.de
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