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Arnold Umformtechnik: Ganancia de calidad
con reduccion de costes utilizando Taptite 2000

La investigacion demuestra un elevado
potencial de reduccién de costes utili-
zando tornillos autorroscantes — la ge-
neracion Taptite 2000 garantiza mejo-
ras de la eficacia manteniendo al mismo
tiempo la sequridad del proceso.
(Forchtenberg) En el marco de un
analisis detallado sobre el poten-
cial de optimizacion de los costes
de las uniones en la fabricacion de
automoviles, Arnold Umformtech-
nik GmbH & Co. KG ha llegado a la
conclusion de que considerando
integramente el sistema “Elemen-
tos de union” es posible obtener
reducciones de costes de hasta un
20 por ciento. Solo la decision de
utilizar tornillos con ranura de ros-
ca de la generacion Taptite 2000
supone una clara reduccion de los
costes de produccion y sirve de
apoyo a otros potenciales de re-
duccion de costes en el ambito del
montaje y la preparacion de los
puntos de union atornillada de ha-
staun 70 por ciento.

Al mismo tiempo, la investigacion resal-
ta con persistencia que el estudio ais-
lado de las posiciones individuales per-
mite obtener Unicamente una valora-
cion limitada de la situacién general de
los costes. Por citar un ejemplo, una re-
duccién del precio en los elementos de
unién del 20 por ciento al fin y al cabo
s6lo supone un potencial de ahorro de
unos pocos puntos porcentuales re-
specto a los costes globales de fabrica-
cion.

Existe un potencial de ahorro

Teniendo en consideracion la definicion
del concepto de coste como la totalidad
de los valores que se emplean para ad-

quirir y fabricar un bien econémico, los
gastos de una unién atornillada se com-
pone de un total de siete posiciones. El
desarrolloy la construccion son factores
importantes dependiendo de la com-
plejidad. Lo mismo vale para la gestién
de articulos. La provision de medios de
produccion y herramientas también se
incluye en la consideracion global. El
control de errores y el trabajo de repaso
cierran la cadena de procesos y, por lo
tanto, la de costes. El factor de gastos
fundamental sigue siendo las horas de
trabajo de los trabajadores en los mon-
tajes manuales.

La investigacion de Arnold identifica un
elevado potencial de ahorro en el entor-
no de los ambitos de proceso “Con-

La seleccion del elemento de union mas
apropiado para la aplicacién influye
considerablemente en los costes.

struccion y Desarrollo” asi como “Pre-
paracion del punto de union”. La in-
vestigacion de Arnold, basada en un
punto de vista integral, subraya con per-
sistencia la necesidad de una colabora-
cién integrada desde el principio del

proyecto entre el proveedor y el fabri-
cante. En definitiva, la decisién por un
concepto de union sienta incluso desde
el primer momento la base para la orien-
tacion de costes de la produccién en
serie. El potencial para reducir los gastos
en el &mbito de “Construccién y Desar-
rollo” resulta sobre todo de la integra-
cion del “especialista” en el equipo de
proyecto de desarrollo. Segun lo con-
statado en la investigacion de Arnold, el
“proceso de desarrollo y construcciéon”,
por ejemplo, supone en realidad sélo un
10 por ciento de los costes generales de
unién pero influye en un 70 por ciento
delos costes subsiguientes.

Disminucion de costes gracias a
Taptite 2000

La investigacion identifica el maximo
potencial de optimizacién en el entorno
de la preparacion de los puntos de uni-
on. Al fin y al cabo, la seleccion de los
elementos de union que se van a utilizar
tiene consecuencias fundamentales en
el proceso global de produccion. La in-
vestigacion de Arnold analiza evidentes
potenciales de ahorro relevantes en
cuanto a los costes y al tiempo en el
ejemplo de la utilizacion de tornillos au-
torroscantes con un procedimiento de
estriado sin arranque de viruta en las
uniones roscadas de los metales ligeros.
Con la necesaria nueva planificacién de
los procesos de fabricacion utilizando
elementos Taptite 2000 se reduce casi
inevitablemente el volumen total de in-
versién. Dado que se suprimen los pro-
cesos de perforacion y tallado de roscas,
sobran también las herramientas nece-
sarias para ellos, tales como el centro de
mecanizacidn necesario para las roscas
métricas, incluyendo la instalacion de
lavado para los puntos de unién en
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Arnold Umformtechnik, una compania subsidiaria del Grupo Wiirth, forma parte de
las empresas pioneras de un modelo de colaboracion integrado entre el fabricante y
el proveedor.

cuestion. Esto mismo vale también para
las bombas y los equipos de eliminacion
deresiduos para la taladrina, asicomo la
obtencion de medidas para la verifica-
cién del calibre de la rosca métrica. Otro
factor que influye positivamente en el
calculo global es la ganancia de tiempo
en el desarrollo del proceso.

Por consiguiente, al utilizar los tornillos
autorroscantes Taptite 2000 de forma
planificada es posible economizar varios
centenares de miles de euros incluso
antes de comenzar una produccién en
serie.

Se incrementa la seguridad del
proceso

Con todas sus ventajas econdmicas
frente a las alternativas de union clasi-
cas, los productos Taptite 2000 conven-
cen sobre todo por su calidad técnica.
Gracias a la forma del vastago trilobular,
los tornillos Taptite 2000 demandas re-
ducidos pares de roscado. La forma de
perfil de radio produce un minimo mo-
vimiento de metal y reduce la dificultad
del trabajo de conformacion. Todos
estos factores se encargan de que los
pares de estriado se sitden hasta en un

50 por ciento por debajo de los pro-
ductos habituales. Esto garantiza un
montaje mas seguro en cuanto al pro-
ceso y unas fuerzas de sujeccion mayo-
res con una variabilidad menor de las
mismas.

En resumen, la investigaciéon subraya
que la reduccién de costes y el asegu-
ramiento de la calidad en el sistema de
los elementos de unién se complemen-
tan en determinadas condiciones. De
fundamental importancia para la evalu-
acién de los costes es la vision global de
la cadena de procesos con las posiciones
de costes parciales que implican. La de-
cisién por los tornillos autorroscantes
reduce eficazmente el trabajo asociado
a la etapa de proceso “Preparacion del
punto de unién” e influye de manera
positiva tanto en los procesos anteriores
como posteriores del sistema global de
“unioén”. Gracias a las ventajas construc-
tivas de los tornillos autorroscantes de
la generacion Taptite 2000, la utilizaciéon
de elementos de unidn de este tipo pre-
senta incluso ventajas eficaces respecto
ala calidad. No obstante, un factor indi-
spensable para conseguir estos resulta-
dos es una colaboracién integral que

Arnold Umformtechnik se ha con-
vertido en los Ultimos afos en el co-
laborador de desarrollo para la téc-
nica de unién en la industria eléc-
trica y automouvilistica. El lema: “So-
luciones que unen”. En la actuali-
dad, mas de 430 empleados desar-
rollan y fabrican diariamente una
cifra superior a 14 millones de ele-
mentos de unién. Arnold es una
compania filial ciento por ciento del
grupo Wirth activo a nivel interna-
cional que, con mas de 46.000 em-
pleados y mas de 310 sociedades y
que tiene un volumen de negocio
de mas de 6 mil millones de euros a
escala mundial.

debe existir entre el fabricante y el pro-
veedor.
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