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Arnold Umformtechnik: los tornillos Remform consiguen
aunar una mayor calidad con la reduccion de costes

Uniones directas en plastico con mayor
seguridad y menores costes. La nueva
generacion de tornillos Remform abre
nuevos campos de aplicacion. Intensa
colaboracion con los fabricantes desde
el propio proceso de desarrollo de
nuevos modelos

(Forchtenberg) Mayor calidad a
precios inferiores: ése es el objeti-
vo principal que los proveedores
de los fabricantes de automoviles
deben plantearse en el futuro con
mas intensidad que hasta ahora.
Con su lema «desde el fabricante
hasta la empresa de servicios», la
sociedad o Compaiia o empresa
Arnold Umformtechnik ha puesto
en practica una filosofia de empre-
sa que demuestra con éxito que la
implicacion temprana en el proce-
so de desarrollo de la produccion
de automoviles permite notables
reducciones de costes sin afectar a
la calidad. Precisamente en el caso
de la técnica de la union directa en
plastico, en Forchtenberg se ha
podido demostrar recientemente
que unos principios de solucion
globales incrementan notable-
mente las posibilidades de conse-
guir los objetivos.

«El hecho de intervenir en una fase tem-
prana en el proceso de desarrollo nos ha
permitido en los ultimos afos seguir de
forma continuada la tendencia de ator-
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plastico es el material que se estd im-
poniendo cada vez mas en esa industria.
La plasticidad, el peso y la posibilidad de
reciclado de los materiales sintéticos

nillado directo en uniones en plastico
dentro de la industria automovilistica»,
resume Mario Metzger, Director de
Producto de Arnold, la subsiguiente la-
bor de persuasion. Sus argumentos se
ven refrendados por el hecho de que el

son factores que avalan su utilizacién en
los coches del futuro. Los elementos de
uniéon Remform del surtido de Arnold
contribuyen crecientemente a que la
utilizacion de componentes plasticos re-
sista también un andlisis teniendo en
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supone un ahorro medio de
0,26 € por unidn. Los costes
de montaje suponen el 0,13
€, por tanto, un 50 % del po-
tencial de ahorro. Otros 0,10
€ representan una reduccion
de un 38 % en los costes de
fabricacién, y 0,03 € (un 11
%) en los costes de las piezas.
En el proceso automatizado,
que registra ya un reduccién
de costes de 0,08 € en los
costes de montaje debido ala
ausencia de gastos de perso-

Las distintas curvas de atornillado en comparacion
con un filete agudo de 30 grados muestran clara-
mente las ventajas de la tecnologia Remform.

nal, el ahorro potencial se
sita incluso en 0,20 € por
union.

Estos resultados derivan de la
caracteristica especial de los
tornillos Remform: ellos mis-

mos se encargan de generar
la rosca. Los elementos Rem-
form resultan especialmente
ventajosos sobre todo en ap-

licaciones con taladro prein-
yectado. De esta manera, de-

7 saparecen automaticamente
los costosos procesos relacio-
nados con la preparacion del
inserto. Se ahorran todos los
costes de los encastres, y los

Los angulos menguantes de los bordes del filete
disminuyen las tensiones radiales y reducen la po-
sibilidad de un estallido del taladro del tornillo.

cuenta el aspecto de los costes en todas
las instancias de creacién de valor.

Reduccion de costes entodala
cadena de proceso

En un estudio de costes realizado por
Arnold junto con empresas lideres de la
industria auxiliar se ha demostrado que
los costes de fijacion mediante la unién
atornillada directa en plastico se re-
ducen eficazmente si se tiene en cuenta
toda la cadena de desarrollo. Frente a
las uniones atornilladas manuales con
encastre métrico, el empleo de la tecno-
logia de atornillado directo de Remform

de fabricacion para la aplica-
cién de los encastres no inci-
den sobre el calculo total. Al
mismo tiempo, la mayor rapi-
dez necesaria para el atornil-
lado reduce el tiempo de produccién y
aumenta asi el grado de optimizacién
de las uniones atornilladas directas.
Ventajas respecto de los modelos métri-
cos

Es sobre todo la forma asimétrica del fi-
lete de rosca de los tornillos Remform la
que abre nuevos campos de aplicaciéon a
la técnica de la union atornillada directa
en plastico, mientras que, en el pasado,
el empleo de los modelos métricos no
iba mas alla del procesado en taladros
estrechos. Las fuerzas que se generan
durante el atornillado se orientan auto-
maticamente en direccion axial, que es

la direccién correcta. En comparacion
con los tornillos de filete agudo de 30
grados, los resultados de la medicion en
cuanto a par de rotacién excesiva, re-
sistencia de arranque del filete y di-
ferencia entre el par de rotacion ex-
cesiva minimo y el par de atornillado
maximo se sitlan a veces muy por
encima del 30 %.

Para evitar que pueda reventar el punto
de insercion, los filetes asimétricos de la
rosca de la Ultima generacion Remform
se encargan de reducir las tensiones que
se generan en los bordes durante la for-
macién de la rosca. Al mismo tiempo,
los angulos menguantes de los bordes
del filete reducen las tensiones radiales
que podrian provocar una explosion del
taladro atornillado.

Geometria del filete patentada

El enroscado Remform no deja vacios en
el ambito de la seguridad de la unién
atornillada. A fin de mejorar el flujo de
material, el filete opuesto a la cabeza del
tornillo estd provisto de un radio. El
filete agudo inclinado hacia la cabeza
del tornillo atrapa el plastico desplaza-
do, incrementando de forma automati-
ca el recubrimiento del filete. Este ga-
rantiza las elevadas fuerzas de resisten-
cia al arranque en cuanto a fuerza de
tracciény par de torsion. Al mismo tiem-
po, el filete agudo se encarga de que la
mayor parte de la fuerza se dirija en di-
reccion axial, aumentando la resistencia
al arranque de la rosca del tornillo. El
amplio margen en la relacién de tension
entre el momento de moldeo y el de
rotacion excesiva ofrece, como muy tar-
de durante el par de apriete, el margen
adicional de seguridad que se refleja en
un atornillado siempre bien enroscado.
Gracias a la tecnologia Remform, los
especialistas en fijacion de Arnold de-
muestran de forma convincente que el
espectro de aplicacion de tornillos auto-
rroscantes puede ampliarse continua-
mente en las uniones directas en plasti-
co. El empleo de Remform reduce los
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El Grupo Arnold es una filial al 100 Los tornillos Remform de Arnold Umformtechnik marcan
% del Grupo Wrth, que cuenta con nuevas pautas en las uniones directas en plastico.
mas de 54.000 empleados y 378

sociedades en todo el mundo y 0.30 €/5t
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Al mismo tiempo, los elementos Rem-
form mejoran las propiedades técnicas
delaunion.

Conclusion

Gracias a esta compaginacién de cali-
dad y costes gracias a compaginar cali-
dad y coste, Arnold ha conseguido de-
mostrar, tanto a los diferentes sumini-
stradores como a los fabricantes de au-
tomoviles, unos potenciales de ahorro
que abren la puerta a otras economias a
todos los niveles del proceso de creacion  Fuente: Arnold-Umformtechnik, Mahle GmbH, 2005
de valor de la produccién automovili-

stica.
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Arnold Umformtechnik GmbH & Co. KG

Michael Pult, Economista Director de

Marketing & Communications

Tel.: 0049-(0)7947-821-170

Fax: 0049-(0)7947-821-111

Mail: michael.pult@arnold-
umformtechnik.de
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