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Optimizacion de
costes en la técnica de conexion

Arnold Umformtechnik:
Remform elimina los costes

La conexiones directas de pléstico redu-
cen los costes — Uso reducido de mate-
rial y tiempos de montajes mas cortos,
junto con un aumento de la seguridad
de conexién

(Forchtenberg) En la industria del
automovil, los plasticos se estan
convirtiendo a pasos agigantados
en el material del futuro. La facili-
dad de moldeo, el peso y la posibi-
lidad de reciclaje son aspectos po-
sitivos a favor de los materiales
sintéticos. Los tornillos Remform
de Arnold Umformtechnik GmbH &
Co. KG garantizan que estas venta-
jas repercutiran también positiva-
mente en el calculo de los costes
totales.

En contraposicién con otras técnicas de
conexion de plastico, la atornilladura di-
recta con los tornillos Remform no nece-
sita ni tuercas ni insertos para unir los
componentes. Los tornillos Remform
labran ellos mismos el canal de rosca en
el agujero liso del oportuno componen-
te de plastico. De este modo se eliminan
automaticamente procesos costosos re-
lacionados con los preparativos del pun-
to de atornillado. Al mismo tiempo, la
elevada velocidad de atornillado exigida
reduce el tiempo de produccién y au-
menta el potencial de optimizacion de
las atornilladuras directas.

Por otra parte, los tornillos Remform no
sacrifican la seguridad de la conexion.
La geometria de rosca asimétrica del di-
sefio Remform dirige las fuerzas genera-
das al enroscar en la direccion prevista.
Para mejorar el flujo de material se ha
provisto de un radio el flanco de rosca
alejado de la cabeza del tornillo. El lado

inclinado, orientado a la cabeza del tor-
nillo, recoge el plastico desplazado y au-
menta la relacion de contacto de los
flancos de la rosca; garantiza fuerzas de
arranque altas en traccion y en par de
torsion. El amplio margen entre el par
de moldeo y el par de apriete forzado
proporciona un potencial de seguridad
suplementario que se traduce siempre
en tornillos completamente apretados.
El deslaminado de las vueltas de rosca
estd excluido.

Los usuarios de Remform se benefician
de potenciales de reduccién de costes
permanentes en toda la cadena de co-
stes del sistema, desde el empleo de ma-
terial hasta los costes de construccion.
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Las curvas de atornillado ejemplares de
una comparacion entre Remform y un
tornillo de dngulo plano de 30°, con un
diametro nominal de 4,0 mm, un
diametro de agujero para roscar de 3,30
mm y 8 mm de profundidad de
atornillado, ponen de manifiesto las
relaciones existentes. El material
utilizado es PA 6 GF30.
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Soluciones que unen.

El grupo Arnold es 100 % filial del
grupo con actividades globales
Wiirth que, con mas de 46.000 tra-
bajadores y 314 sociedades en todo
el mundo, genera unos ingresos de
mas de 6 mil millones de euros.

Al mismo tiempo mejoran de forma de-
mostrada las caracteristicas mecanicas
de la conexién. En comparacién con tor-
nillos de angulo plano de 30 grados, los
resultados en cuanto al par de apriete
forzado, carga de arranque y la diferen-
cia entre el par de apriete forzado y el
par de atornillado son, en parte, muy su-
periores al 30 %, lo que habla a favor de
la eleccion del surtido Remform de
Arnold.
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