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Soluciones que unen.

Arnold ayuda a reducir costes

El sistema RIVTEX reduce costes y mejo-
ra la calidad. La empresa Arnold & Shin-
jo contribuye con una tecnologia inteli-
gente para las herramientas y procedi-
mientos de trabajo empleados.

(Forchtenberg) La empresa Arnold
Umformtechnik GmbH, especiali-
sta en tecnologia de uniones, abre
nuevas sendas con la comercializa-
cion del sistema RIVTEX. Gracias a
las herramientas y procedimientos
de trabajo desarrollados por la fili-
al Arnold & Shinjo, la gama de pro-
ductos RIVTEX, integrada por per-
nos de introduccion a presion y tu-
ercas perforadoras, pasa a distri-
buirse en paquetes que supondran
un gran ahorro de costes.

El sistema RIVTEX es automatico y susti-
tuye a la técnica de soldadura de pernos
y tuercas que suele utilizarse en la fabri-
caciéon de piezas de chapa listas para
montar. Este sistema no dana la estruc-
tura superficial de las chapas de acero o

de aluminio con menos de un milimetro
de espesor y ademas previene el riesgo
de corrosién que generalmente conlleva
el procedimiento de soldadura.

La reduccidon de costes tiene que ver
sobre todo con los tiempos de montaje.
Gracias a una tecnologia de herramien-
tas disefiada especialmente por la em-
presa Arnold & Shinjo, filial de Arnold,
los elementos de unién RIVTEX pueden
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Comparacion de costes

Costes de material por tuerca

Costes de montaje

Tiempo de fabricacién (ca. 12 Sec)
Costes por minuto (ca. 45,-€/h)
Costes de produccion

Usura utensile

Costes por tuerca

4 tuercas a chapa y 150.000 chapas por ano 81.000 € / aho

Ejemplo M6 Tuerca

0,02 € 0,0357 €

0,2 min
0,75 €/min.
0,15 €
0,00155 € 0,00085 €

0,17155 0,03655

Ahorro por tuerca: 0,135 €

El Grupo Arnold es una filial al 100
% del Grupo Wiirth, que cuenta con
mas de 50.000 empleados y 314
sociedades en todo el mundo y
factura mas de 6.000 millones de
euros.

integrarse en las operaciones de estam-
paciony embuticién de la chapa, dentro
del proceso de fabricacion. La velocidad
de trabajo es hasta diez veces mayor
que con el método de soldadura. El pro-
ceso de aplicacion puede integrarse en
la cadena de estampacién y embuticién
de las chapas, con lo que se ahorra co-
mo minimo un paso de trabajo.
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